
在Pytorch深度學習的環境下，以機器學習(Machine Learning)的深度強化學習(Deep Reinforcement Learning)演算法，發展人工智慧控制系統。亞泥自主
研發、設計、建置ACTEC人工智慧控制系統，並以線上與離線學習方式，建立水泥磨系統模型，進而開發亞泥花蓮廠1~4號水泥磨ACTEC人工智慧控制系統。

亞泥持續進行系統升級與優化，依據累積近30年的控制系統規劃
與工程經驗，與日本原廠PLC產品供應商共同討論與研發新型PLC軟
硬體規格，可縮短新舊系統轉換時間，在不影響生產系統運轉率的情形
下進行設備更新，維持ACTEC控制系統的高穩定度與運轉率，並以友
善之系統功能及介面提高人員效率。亞泥依循成功經驗，也協助集團關
係企業、國內水泥同業、其他傳產公司進行控制系統修改與優化，共同
邁向綠色生產目標。

ACTEC人工智慧控制系統

預知保養宛如設備的健康檢查，採用智能巡檢系統、線上預知保養資料庫
建置、發展振動量測分析診斷及油品採樣分析技術等方式，執行計畫性的檢修
保養作業，提高設備的運轉效率。

亞泥斥資約1,000萬，以智慧發貨系統為基礎，結合各地儲運站特殊需求，
針對已使用將近20年的發貨系統進行系統更新，降低系統維護壓力，提升儲
運站發貨效率。並藉此機會建立發貨系統維運網路。以往儲運站發貨系統如須
進行系統維護時，都須由花蓮廠派遣技術人員前往各地儲運站進行維護，透過
維運網路的建置，以花蓮廠為技術中心，技術人員可以遠端提供即時的維護服
務，大幅節省技術人員來往各地儲運站的時間及成本。

生產預知保養 智慧發貨

ACTEC控制系統優勢價值主張

集團內跨領域的製程技術資源整合與創新

提供客戶優質的產品服務。 提供客戶最優化的設計、最
穩定的系統。

以操作使用人員、維護人員
、管理人員的角度設計系統
功能；降低維護成本、減少
停機時間，降低能源消耗及
增加產量。

提供統一化、規格化、模組
化的規畫，可降低系統的複
雜度，優化零件備品管理。

透過自建過程的分工與關
鍵技術的Knowhow完全掌
握。

可大幅降低未來的維修困難
與複雜度。

備品共享相互支援，可大幅
降低設備與零件的數量。

製程技術與自動控制資源共
享、整合及創新。


